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天津氧化物陶瓷钻孔

生成日期: 2025-10-23

陶瓷打孔方法及注意事项：陶瓷打孔可是一件技术活，因为一不小心，打孔的陶瓷就会开裂，严重的还得
更换陶瓷。这不但耽误了客户的时间，同时师傅还得承担更换陶瓷的费用，所以如果对陶瓷打孔没把握，不妨
找些没用的陶瓷先练练手，等熟练了再接相关订单。陶瓷打孔方法：1、给陶瓷打孔需准备以下几样工具：锂电
电锤、玻璃钻头、水、封箱胶。2、在打孔的陶瓷上选出合适的位置，同时也要检查陶瓷是否有空鼓的现象，避
免在空鼓的陶瓷上打孔。希望以上的介绍能对你有所帮助。陶瓷打孔用激光打孔特别之处：经济效益好。天津
氧化物陶瓷钻孔

陶瓷打孔用激光打孔特别之处体现在哪呢？1、打孔速度快,效率高,经济效益好：陶瓷打孔采用激光打孔加
工出来的孔径会更准确，能根据客户的需要设置光斑大小与排列的密度，除了小范围打孔，还可以大幅面进行
打孔加工，加工出来的孔径大小一致，孔径密度均匀，加工出来的效果非常精细。2、可获得大的深径比：在陶
瓷打孔激光打孔加工中,深径比是衡量小孔加工难度的一个重要指标。对于用激光打孔來说激光束参数较其它打
孔方法便于优化，所以可获得比电火花打孔及机械打孔大得多的深径比。天津氧化物陶瓷钻孔打孔质量的因素
很多。为了获得高质量的孔，应根据激光打孔的一般原理和特点。

陶瓷是用天然或合成化合物经过成形和高温烧结制成的一类无机非金属材料。是一种高熔点、高硬度、高
耐磨性、耐氧化的功能材料，特点是硬度高、刚度高、强度高、无塑性、热稳定性高、化学稳定性高等，同时
也是良好的绝缘体，常常用于航空航天、档次高的PCB等领域中。在航空航天、3C行业中应用的陶瓷主要为氧
化物陶瓷、碳化物陶瓷、金属陶瓷、氮化物陶瓷等，具有特殊的力学、光、声、电、磁、热等特性。所以相对
于陶瓷材料，激光打孔工艺是占据了很整体的优势。

陶瓷打孔时的注意事项：1、如果你打孔时墙面上是陶瓷时，那你要用水来将其冷却。2、如何拯救打孔时
出现陶瓷开裂的情况？情形一，如果陶瓷有裂缝并不是很大的时候，那就可以使用牙膏或者玻璃胶来填补裂缝。
情形二，如果陶瓷是由多种颜色组成，那就可以用同种颜色的牙膏来进行填补，没有的话就可以直接使用牙膏
来填补。打孔也是有方法的，如果不知道怎么打孔的人尽量就不要随便打孔。尽量就是买一些免钉胶的挂件来
安装，又不用打孔，不怕潮湿，又方便安装还很牢固，并且使用的时间长。为了提高打孔的精度，有时需要采
用一些辅助的工艺工序和工艺措施。

和小编一起来看看陶瓷打孔的相关知识，陶瓷打孔用激光打孔特别之处体现在哪呢？无工具损耗：激光打
孔对陶瓷受热影响很小，基本没有工件热变形，避免材料冲剪时形成的塌边。而且激光头不会与材料表面相接
触，不会出现划伤损伤工件，保证不划伤工件，使用激光打孔加工几乎能做到零耗材。陶瓷的使用是具有划时
代意义的，而对于陶瓷的加工，激光打孔技术更是一次划时代的工具引进，可以说两者形成了相互促进，相互
发展的态势。希望以上的一些介绍能对你有所帮助。打孔机械维护应每次使用完后，需要将水盆里的水放掉，
同时清洗水盆。天津氧化物陶瓷钻孔

陶瓷打孔注意事项：手柄保持干燥，不要沾上油污。天津氧化物陶瓷钻孔

陶瓷钻孔加工工具与步骤：工具准备:1、操作台,记号笔。2、钻头,大小就看你想开多大的孔了(过大的孔,
不能直接钻的。)3、手电钻(其它如台钻等也可以)。4、自来水。加工:1、平放玻璃到操作平台上。2、在需要
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开孔的地方用记号笔作上标记。3、安装好玻璃钻头在电钻上。4、开始钻孔了,注意开始时,先钻孔的一个边,就
是说,电钻不能直于操作台,应当斜着进刀!电钻转速不能过快。5、进刀后,试着将电钻摇动,进刀速度也不能过
快,在钻孔处加点水。6、在玻璃快钻穿时,得小心进刀速度,太快可能产生孔边崩缺现象。7、钻完后,将玻璃钻
花中的玻璃碎片去掉。天津氧化物陶瓷钻孔

上海鹏湃激光科技有限公司是一家上海鹏湃激光科技有限公司提供，激光玻璃切割，激光玻璃钻孔，石英
玻璃切割，钻孔，陶瓷切割，钻孔，高硼硅玻璃切割，钻孔，K9玻璃切割，钻孔，B270玻璃切割，钻孔，蓝宝
石切割，钻孔等，透明脆性材料加工服务。的公司，是一家集研发、设计、生产和销售为一体的专业化公司。
鹏湃激光深耕行业多年，始终以客户的需求为向导，为客户提供***的激光玻璃切割钻孔， 石英玻璃切割打孔，
陶瓷切割打孔，高硼硅,K9, B270。鹏湃激光始终以本分踏实的精神和必胜的信念，影响并带动团队取得成功。
鹏湃激光始终关注机械及行业设备行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


